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Protot ypy oraz  
mağoseryjna produkcja PCB 

Eurocircuits ï nowa generacja usğug PCB online 

Niskie ceny  
¶ Komasacja usğug ï technologia umoŨliwiajŃca obniŨenie koszt·w 

bez negatywnego wpğywu na jakoŜĺ czy termin dostaw.  (ğŃcznie 

wielu r·Ũnych zam·wieŒ na standardowych panelach produkcyjnych) 
¶ Bez opğat za narzňdzia ï brak minimalnej wartoŜci zam·wienia 

DuŨy wyb·r 
¶ 4 typy komasacji oraz dodatkowa usğuga Ăon demandò  

¶ Najwiňkszy wybór  usğug PCB online. 

JakoŜĺ 
¶ Wszystkie pğytki wyprodukowane sŃ w naszych fabrykach          
(Wňgry, Niemcy, Indie) zgodnie z  ISO9001:2000                                       
¶ 100% weryfikacja CAM zapewnia wysokŃ jakoŜĺ pğytki oraz 
dostawň na czas.                                                                                                                  Typowy panel komasacyjny  

SzybkoŜĺ oraz pewnoŜĺ 
¶ Natychmiastowe wyceny online  24/7 przy minimalnej iloŜci danych.  Nie musisz oczekiwaĺ na dziağ sprzedaŨy 

aby otrzymaĺ wycenň. 

¶ Zam·wienia skğadane bezpoŜrednio online. 

¶ Dostawa juŨ od 2 dni roboczych. 

¶ Dostňp online do szczeg·ğ·w zam·wienia (status zam·wienia, pliki z danymi, historia zam·wieŒ, faktury, etc) 

NOWOśĹ 2010 ñTECH poolò  NOWOśĹ 2010 ñIMS poolò  

¶ Technologia 100µm  
¶ Jednostronicowe menu aby szybko zam·wiĺ pğytki majŃce od 

2 do 8 warstw. Szczeg·ğy w zağŃczniku. 
¶ Jedyna tak zaawansowana usğuga komasacji na rynku. 
¶ Wysyğka juŨ od 5 dni roboczych. 

¶ PCB na izolowanym podğoŨu metalowym 

¶ 1 warstwa, 1.5mm ALU, 75µm izolator, 35µm miedŦ, 
biağa lub czarna soldermaska 
¶ Niskie ceny ï przykğadowo: 20 pğytek 25 x 25 mm w 

5 dni roboczych , ú12.20 za sztukň 

ñPCB protoò ï komasacyjna usğuga prototyp·w 

¶ 2 pğytki w 2, 3 lub 5 dni: 2 lub 4 warstwy, cağkowicie wykoŒczone dwustronnŃ soldermaskŃ i jednostronnym opisem 
¶ Dodatkowa pğytka: aby wykonaĺ 2 pğytki uruchamiamy produkcjň  3. JeŜli 3 bňdzie dobra otrzymasz jŃ za darmo.  
¶ NajniŨsze ceny: przykğadowo: 2 pğytki 100 x 160 mm w 5dni roboczych, 2W ú49  lub 4W   ú99 . 

ñSTANDARD poolò ñOn demand ò cağkowity wyb·r 

¶ Jednostronicowe menu, abyŜ m·gğ szybko i sprawnie 
zam·wiĺ nawet 8-warstwowe pğytki w technologii 150µm. 
¶ Najwiňkszy wyb·r opcji w komasacyjnej usğudze. 
¶ Wysyğki od 2 dni roboczych. 

¶ 1 ï 16 warstw . 
¶  Peğen wyb·r materiağ·w, iloŜci miedzi, maski oraz 

opisu. Szczeg·ğy w zağŃczniku.  
¶  Wysyğki od 2 dni roboczych. 

Eurocircuits jest czňŜciŃ belgijskiej grupy Europrint powstağej w 1991 roku. Specjalizujemy siň w dostarczaniu prototyp·w oraz mağych serii 
obwod·w drukowanych wyprodukowanych w naszych fabrykach na Wňgrzech, Niemczech oraz w Indiach, dziağajŃcych zgodnie z ISO9001:2000. 
Nasza majŃca 5000 m

2 
 fabryka w Eger na Wňgrzech zostağa uruchomiona w 2004 roku.  Nasi pracownicy dysponujŃ ponad 30-letnim 

doŜwiadczeniem w produkcji PCB. Latem 2009 nabyliŜmy nowŃ fabrykň w Aachen, Niemcy, aby m·c szybciej dostarczaĺ PaŒstwu pğytki.  
Dynamiczne oraz  ciŃgğe inwestycje sprawiajŃ, Ũe nasza firma jest jednym z Ŝwiatowych lider·w  w produkcji pğytek PCB. 

www.eurocircuits.pl  

Eurocircuits bvba  
Antwerpsesteenweg 66, 2800 Mechelen, Belgium  
Tel:  +32 15 28 16 30. Fax: +32 15 28 16 31  
E-mail: euro@eurocircuits.com 

All rights reserved. Duplication in any form is prohibited. 
Content information may change without notice. 

mailto:euro@eurocircuits.com
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Techniczna Specyfikacja usğug komasacyjnych  oraz usğugi ñOn demandò 
4 pierwsze kolumny przedstawiajŃ usğugi komasacyjne. Usğuga ñOn demandò dotyczy opcji niekomasacyjnych. 

 
 ñPCB protoò ñSTANDARD poolò ñTECH poolò ñIMS poolò ñOn demandò 

IloŜĺ warstw  2, 4  1, 2, 4, 6, 8 2, 4, 6, 8 1 1, 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 

Maksymalne wymiary PCB 425mm x 425mm 425mm x 425mm  425mm x 425mm 425mm x 425mm Na Ũyczenie 

Minimalne wymiary PCB 20mm x 20mm 5mm x 5mm  5mm x 5mm 5mm x 5mm Na Ũyczenie 

Materiağ bazowy FR-4, Td>=325ÁC, T260>=60ô, 
T288>=5ô,  CTEz=<3.7%, Tg>=135ÁC 

FR-4, Td>=325ÁC, T260>=60ô, 
T288>=5ô,  CTEz=<3.7%, Tg>=135ÁC 

FR-4, Td>=325°C, T260>=60ô, 
T288>=5ô,  CTEz=<3.7%, Tg>=150ÁC 

T300>60ò, Tg135ÁC, >=1.3W/m-K, 
=<0.65°C/W, >=8.5kV, 0.58 °C-cm²/W 

FR-4, Tg 135-150-170°C 
Rogers RO4000 series 

GruboŜĺ materiağu bazowego 1.55mm  
1.55mm 
wyğŃcznie dla 1W/2W : 1mm & 2.4mm 

1.55mm ALU 1.5mm, 75µm Izolacja 
FR-4: 0.3mm ï 6.4mm  
Rogers: na Ũyczenie 

GruboŜĺ startowa miedzi 

ï wartswty zewnňtrzne 
18µm/½oz 

1W: 35µm/1oz, 2W: 18-35-70µm, 
4-6-8W: 18µm/½oz, 

12Õm/ӎoz  35µm/1oz 
12µm, 18µm, 35µm, 70µm & 105µm 
ӎoz, İoz, 1oz, 2oz & 3 oz 

GruboŜĺ startowa miedzi 

ï warstwy wewnňtrzne 
35µm/1oz 35µm/1oz 18µm/½oz - 

18µm, 35µm, 70 µm & 105µm 
½oz, 1oz, 2oz & 3 oz 

WykoŒczenie powierzchni Bezoğowiowo wedğug naszego uznania 
Bezoğowiowo wedğug naszego 
uznania, ENIG, IM Ag, LF HAL 

ENIG 
 

LF HAL 
Bezoğowiowo, ENIG, IM Ag, LF HAL, 
HAL Sn/Pb, IM Sn 

Typ soldermaski/kolor Liquid Photo Imageable - Zielony LPI: Zielony, czarny, niebieski LPI: Zielony LPI: Biağy, czrny 
Zielony, czarny, niebieski, czerwony, 
biağy, bezbarwny 

Dodatkowe opcje Brak 
Konektory z twardego zğota, grafitowe 
pady, zrywalna maska, wypeğnianie 
przelotek 

Maska zrywalna, wypeğnianie przelotek 
- 
 

Konektory z twardego zğota, grafitowe 
pady, zrywalna maska, wypeğnianie 
przelotek, pasta rozpraszajŃca ciepğo 

Kolor opisu Biağy (tylko jednostronny) Biağy dwustronny Biağy dwustronny Czarny, biağy Biağy, Ũ·ğty, czarny 

Min. szerokoŜĺ ŜcieŨki / odstňp 0.150mm 0.150mm  0.100mm 0.150mm 0.090mm 

Minimalny gotowy otwór 0.25mm  
0.25mm, otwory dla konektorów 
zaciskowych 

0.15mm, otwory dla konektorów 
zaciskowych 

1.00mm 
0.10mm, otwory dla konektorów 
zaciskowych 

Min. Ŝrednica padu warstwy zew.= 
gotowy otw·r + wymieniona wartoŜĺ 

Otw·r Ò 0.45mm: 0.350mm 
Otw·r Ó 0.50mm: 0.400mm 

Otw·r Ò 0.45: 0.350mm 
Otw·r Ó 0.50: 0.400mm 

Otw·r Ò 0.45: 0.300mm 
Otw·r Ó 0.50: 0.350mm 

Otw·r Ó 1.00: 0.350mm 
Otw·r Ò 0.45: 0.300mm 
Otw·r Ó 0.50: 0.350mm 

Min. średnica padu warstwy wew. = 
gotowy otw·r + wymieniona wartoŜĺ 

Otw·r Ò 0.45mm: 0.450mm 
Otw·r Ó 0.50mm: 0.500mm 

Otw·r Ò 0.45: 0.450mm 
Otw·r Ó 0.50: 0.500mm 

Otw·r Ò 0.45: 0.400mm 
Otw·r Ó 0.50: 0.450mm 

- 
Otw·r Ò 0.45: 0.350mm 
Otw·r Ó 0.50: 0.400mm 

Minimalny odstňp miedzi od krawňdzi 
pğytki ï zew. Warstwy 0.250mm (frezowanie) 

0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut/obustronne nacinanie). MiedŦ do 
krawňdzi. Metalizowane otwory na 
krawňdzi 

0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut/obustronne nacinanie). MiedŦ do 
krawňdzi.  Metalizowane otwory na 
krawňdzi 

0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut) 

0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut/obustronne nacinanie). MiedŦ do 
krawňdzi. Metalizowane otwory na 
krawňdzi. Metalizacja owalnej 
krawňdzi pğytki. 

Minimalny odstňp miedzi od krawňdzi 
pğytki ï wew. Warstwy 0.400mm (frezowanie) 

0.400mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut/ obustronne nacinanie). MiedŦ do 
krawňdzi. Metalizowane otwory na 
krawňdzi 

0.400mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut/obustronne nacinianie). MiedŦ do 
krawňdzi. Metalizowane otwory na 
krawňdzi 

- 

0.400mm (frezowanie), 0.450mm (V-
cut/obustronne nacinanie). MiedŦ do 
krawňdzi. Metalizowane otwory na 
krawňdzi. Metalizacja owalnej 
krawňdzi pğytki 

Sloty i wyciňcia punkt6 Narzňdzie o Ŝrednicy 2.0mm 
0.5, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6, >= 2.0mm 
Dostňpne narzňdzia 

0.5, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6, >= 2.0mm 
Dostňpne narzňdzia 

Narzňdzie o Ŝrednicy 2.0mm  
0.5, 0.8, 1.0, 1.2, 1.6, >= 2.0mm 
narzňdzie. Frezowanie wgğňbne. 

Panele 2.0mm frezowanie z mostkami do 
wyğamania 

2.0mm frezowanie z mostkami do 
wyğamania + V-cut ( obustronne 
nacinanie ) 

2.0mm frezowanie z mostkami do 
wyğamania + V-cut ( obustronne 
nacinanie ) 

2.0mm frezowanie z mostkami do 
wyğamania  + V-cut ( obustronne 
nacinanie ) 

2.0mm frezowaniez mostkami do 
wyğamania + V-cut ( obustronne 
nacinanie ) 

Ukğad wielowarstwowy Standard Standard Standard - Opcja klienta 

Test elektryczny Standard dla 4 warstw Standard dla>2W , opcja dla 1-2W Standard Opcja Standard dla>2W, opcja dla 1-2W 

Znak UL Dostňpny Dostňpny Dostňpny Dostňpny wkr·tce Dostňpny 

Materiağ szablonu 130µm stal nierdzewna 130µm stal nierdzewna 130µm stal nierdzewna 130µm stal nierdzewna 130µm stal nierdzewna 

Maksymalny rozmiar szablonu 465 x 465mm  600 x 600mm 600 x 600mm  600 x 600mm 600 x 600mm 

Wiňcej informacji dostňpnych na www.eurocircuits. pl  nastňpnie przejdŦ do ñPCB protoò, ñSTANDARD poolò, ñTECH poolò, ñIMS poolò lub ñOn demandò menu.  StyczeŒ 2010
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Uwagi 

 

1. Wstęp 

świat jest podzielony na regiony posğugujŃce siň r·Ũnymi systemami miar. Wyr·Ũnia siň system Metryczny oraz Imperialny. ñÕmò 

jest 25.4 razy mniejszy niŨ ñMilò. Wymiary w elektronice nieustannie podlegajŃ zmniejszeniu. Aby zapewniĺ najwyŨszŃ jakoŜĺ 

naszych produkt·w zdecydowaliŜmy, Ũe bňdziemy pracowaĺ na systemie metrycznym. PodstawŃ wiňc wszystkich pomiar·w 

podanych w danym dokumencie oraz na naszej stronie internetowej jest system metryczny. Wszystkie wartoŜci imperialne podane 

sŃ wyğŃcznie wyjaŜnienia oraz og·lnego zrozumienia.  

TOP 

 

2. Wymiary płytki 

Maksymalny wymiar pojedyŒczej pğytki ograniczony jest do 425mm x 425mm lub 16.732ò x 16.732ò. 

Minimalny rozmiar pğytki zaleŨy od usğugi w jakiej ma zostaĺ wykonana i wynosi 5mm x 5mm (0.200ò x 0.200ò) z wyjŃtkiem usğugi 

PCB Proto, gdzie minimalny rozmiar pğytki wynosi 20mm x 20mm (0.788ò x 0.788ò). 

Aby montaŨ nieduŨych pğytek odbyğ siň bez komplikacji, zalecamy zamówienie ich w panelu stworzonym przez klienta. Specyfikacjň 

panelizacji znajdziesz poniŨej punkt 11. 

TOP 

 

3. Materiał bazowy 

We wszystkich naszych usğugach uŨywamy materiağ·w RoHS-compliant. Nasze materiağy zostağy specjalnie wyselekcjonowane, aby 

sprostaĺ wymagajŃcym temperaturom podczas lutowania bezoğowiowego. W usğudze PCB proto oraz STANDARD pool uŨywamy 

wyğŃcznie ñulepszonychò materiağ·w FR-4 (na przykğad Isola DE104i). W usğudze  TECH pool uŨywamy materiağ·w o wyŨszym stopniu 

MID Tg ( na przykğad Isola IS400). 

Usğuga ñOn demandò , jako Ũe nie jest usğugŃ komasacyjnŃ oferuje najszerszy wybór.  

W celu uzyskania dokğadniejszej informacji prosimy o zapoznanie siň z specyfikacjŃ materiağ·w. 

TOP 

 

4.1. Standardowa grubość miedzi 

Usğugi komasacyjne - PCB proto oraz STANDARD:  

Dla warstw wewnňtrznych metalizowanych otwor·w ( PTH ) uŨywamy standardowej foli miedzianej o bazowej gruboŜci miedzi 

18µm/½oz. Ponadto metalizujemy 20 ï 25Õm (+İoz) miedzi, co daje w sumie koŒcowŃ gruboŜĺ miedzi (niewiele ponad) 1 oz.  W 

usğudze STANDARD pool moŨesz okreŜliĺ  grubszŃ miedŦ do metalizacji; patrz punkt 4.2. Dla warstw wewnňtrznych standardowa 

gruboŜĺ foli wynosi 35Õm/1oz.  MiedŦ warstwy wewnňtrznej nie jest metalizowana wiňc koŒcowa gruboŜĺ jest równa gruboŜci foli. 

Usğuga komasacyjna - TECH pool:  

Dla warstw zewnňtrznych metalizowanych otworów ( PTH )  uŨywamy standardowej miedzianej foli z 12µm/ӎ oz bazowej miedzi. 

Ponadto metalizujemy  20 ï 25Õm (+İoz) miedzi, co daje w sumie koŒcowŃ gruboŜĺ miedzi wynoszŃcŃ 1 oz. Dla warstw 

wewnňtrznych gruboŜĺ miedzi wynosi 18µm/½oz.  

Usğuga komasacyjna ï IMS pool:  

UŨywamy foli 35µm/1oz  

Usğuga niekomasacyjna On demand: 

Oferujemy wszystkie dostňpne gruboŜci miedzi. 

  

Uwaga: maksymalna gruboŜĺ miedzi moŨe byĺ uŨyta w zaleŨnoŜci od klasy mozaiki pğytki i vice versa (patrz tabela poniŨej 4.2). 

TOP 

 

4.2. Opcje 35µm/1 oz, 70µm/2 oz & 105µm/3 oz bazowej foli miedzianej. 

Usğuga komasacyjna ï STANDARD pool:  

Grubsze bazowe folie miedziane(35Õm/1oz and 70Õm/2oz) sŃ dostňpne dla pğytek 1 i 2 warstwowych.  Bazowa gruboŜĺ miedzi 

wpğywa na  minimalnŃ klasň mozaiki pğytki. (Patrz poniŨsza tabela) 

Usğuga niekomasacyjna On demand: 

Peğny wyb·r bazowej gruboŜci miedzi jest powiŃzany z wartoŜciami mozaiki (12Õm/ӎoz, 18µm/½oz, 35µm/1oz, 70µm/2oz oraz 

105µm/3oz). 

 

Bazowa Cu OL OTW OTT-OTP-OPP Bazowa Cu IL ITW ITT-ITP-IPP 

12µm/ӎoz 0,090mm/3.5mil 0,090mm/3.5mil 12µm/ӎoz 0,090mm/3.5mil 0,090mm/3.5mil 

18µm/½oz 0,100mm/4mil 0,125mm/5mil 18µm/½oz 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil 

35µm/1oz 0,150mm/6mil 0,200mm/8mil 35µm/1oz 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 

70µm/2oz 0,200mm/8mil 0,250mm/10mil 70µm/2oz 0,200mm/8mil 0,250mm/10mil 

105µm/3oz 0,250mm/10mil 0,300mm/12mil 105µm/3oz 0,250mm/10mil 0,300mm/12mil 

TOP 

 

5. Wykończenie powierzchni 

Nasze usğugi komasacyjne oferujŃ 3 bezoğowiowe RoHS-compliant wykoŒczenia: Chemiczny Nikiel-Zğoto (electroless nickel 

immersion gold (ENIG lub Ni/Au)), Chemiczne Srebro (immersion silver (IM Ag)) oraz bezoğowiowy HAL (LF HAL). 

Klienci, kt·rzy chcŃ otrzymaĺ jak najlepszŃ cenň za prototypy, a nie zaleŨy im istotnie na rodzaju wykoŒczenia pğytki  mogŃ wybraĺ 

opcjň ñAny lead-freeò ( Dowolne bezoğowiowe ).  Oznacza to, Ũe wybieramy sami rodzaj wykoŒczenia, aby uzupeğniĺ braki na 

panelach produkcyjnych, co bňdzie miağo korzystny wpğyw na koŒcowŃ cenň, kt·rŃ otrzyma klient.  Opcja  ñAny lead-freeò jest 

jedynŃ dostňpnŃ w usğudze  ñPCB protoò i jest standardem w usğudze ñSTANDARD poolò . Aby wybraĺ interesujŃce Ciň wykoŒczenie 

pğytki przejdŦ do menu Ătechnicznej specyfikacjiò i wybierz odpowiedniŃ opcjň wykoŒczenia z menu.  

TOP 
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6. Soldermaska 

UŨywamy wyğacznie soldermaski Liquid Photo Imageable. Standardem jest kolor zielony , dostňpne sŃ r·wnieŨ inne kolory. Wybór 

niebieskiej lub czarnej soldermaski wpğywa na dğugoŜĺ realizacji zam·wienia w usğudze STANDARD pool. 

TOP 

 

7. Dodatki 

Jako dodatkowe opcje oferujemy: 

- ZğŃcza z twardego zğota: konektory znajdujŃce siň na krawňdzi pğytki pokryte zğotem (STANDARD pool lub On demand) 

- Grafitowe pady: pady pokryte grafitowym tuszem ï majŃ zastosowanie w klawiaturach lub podobnych aplikacjach (STANDARD 

pool lub On demand) 

- Zrywalna maska: niebieska zrywalna maska chroniŃca metalizowane otwory PTH podczas lutowania na fali (STANDARD, TECH 

oraz On Demand) 

- Wypeğnianie przelotek: jest to zamkniňcie przelotki poprzez dwukrotne nağoŨenie soldermaski (STANDARD, TECH oraz On 

demand) 

TOP 

 

8. Opis 

Dla wiňkszoŜci projekt·w w usğudze PCB proto lub STANDARD pool oferujemy biağy opis drukowany na cyfrowej drukarce.  Takie 

rozwiŃzanie jest bardziej elastyczne oraz skraca proces produkcyjny.  W innych przypadkach uŨywamy tuszu we use screened Liquid 

Photo Imageable Legend. Standardowym kolorem opisu jest kolor biağy, istnieje jednak moŨliwoŜĺ jego zmiany w usğudze IMS pool 

oraz On demand.  Wyb·r r·Ũnych kolor·w soldermaski na dw·ch r·Ũnych stronach pğytki przyczynia siň do zwiňkszenia jej ceny.  

TOP 

 

9. 1. Minimalny gotowy otwór 

W usğugach PCB proto oraz STANDARD pool minimalna wielkoŜĺ gotowego otworu wynosi 0.25mm = 0.010ò. Zalecamy jednak aby 

korzystaĺ z otwor·w nie mniejszych niŨ 0.30mm = 0.012ò. 

Wszystkie otwory o Ŝrednicy mniejszej lub r·wnej 0.45mm = 0.018ò sŃ zdefiniowane jako przelotki. Wedğug zasad IPC , przelotki nie 

posiadajŃ negatywnej tolerancji w odniesieniu do ich Ŝrednicy.   

W usğudze TECH pool minimalna wielkoŜĺ otworu wynosi 0.15mm = 0.006ò. 

W usğudze IMS pool, ze wzglňdu na koniecznoŜĺ wiercenia w aluminium minimalna wielkoŜĺ otworu wynosi 1.0mm = 0.039ò 

W usğudze On demand minimalna wielkoŜĺ otworu wynosi 0.1mm = 0.004ò. 

Minimalna wielkoŜĺ otworu ma zwiŃzek z maksymalnŃ gruboŜciŃ pğytki jakŃ moŨemy uzyskaĺ. Wiňcej informacji na ten temat 

znajdziesz w tabeli z klasyfikacjŃ otwor·w.  

TOP 

 

9. 2. Minimalna obwódka otworu 

Dobre pokrycie PCB, jej lutowanie oraz wyglŃd wymagajŃ okreŜlonej minimalnej miedzianej obw·dki otworu. Aby wyliczyĺ minimalnŃ 

obw·dkň otworu naleŨy do rozmiaru gotowego otworu okreŜlonŃ wartoŜĺ  wynikajŃcŃ z metalizacji Ŝcianek otwor·w oraz tolerancji 

produkcyjnej: 0.1mm (4mil) dla otworów do 0.45mm (18mil) oraz 0.15mm (6mil) dla otwor·w wiňkszych niŨ 0.45mm.  W ten 

spos·b jesteŜmy w stanie okreŜliĺ rozmiar narzňdzia potrzebnego do uzyskania odpowiedniego otworu.  WartoŜĺ  obw·dki otworu 

stanowi poğowa r·Ũnicy pomiňdzy rozmiarem padu, a rozmiarem narzňdzia. Tabela poniŨej przedstawiŃ tŃ wielkoŜĺ jako konkretnŃ 

wartoŜĺ dodawanŃ do ostatecznego rozmiaru otworu.  

TOP 

 

9. 3. Minimalna mozaika oraz wiercenia -  klasyfikacja 

 

Mozaika i klasa wierceń PCB proto STANDARD pool TECH pool On demand IMS pool 

OTW 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,090mm/3.5mil 0,150mm/6mil 

OTT-OTP-OPP 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil 0,150mm/6mil 

OAR 0,125mm/5mil 0,125mm/5mil 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil 0,125mm/5mil 

ITW 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,090mm/3.5mil - 

ITT-ITP-IPP 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil - 

IAR 0,175mm/7mil 0,175mm/7mil 0,150mm/6mil 0,125mm/5mil - 

Klasa mozaiki 6 6 8 9 6 

Najmniejszy gotowy otwór 0,250mm/0.010” 0,250mm/0.010” 0,150mm/0.006” 0,100mm/0.004” 1,000mm/0.039” 

Klasyfikacja wierceń C C D D A 

 
TOP 

 

 

10. Sloty i wycięcia 

Terminologia . 

UŨywamy termin·w ñfrezowanieò ( routing ) lub ñfrezowanie z mostkami do wyğamaniaò ( break-routing ) w odniesieniu do 

zewnňtrznego uksztağtowania pğytki oraz ñslotyò ( stos ) , Ăwyciňciaò ( cut-outs ) oraz frezowanie wewnňtrzne ( internal milling )  do 

wewnňtrznego uksztağtowania pğytki. NaleŨy okreŜliĺ koŒcowe wymiary slot·w, wyciňĺ, oraz frezowania wewnňtrznego ( szerokoŜci 

oraz dğugoŜci ), aby mieĺ pewnoŜĺ, Ũe zostanŃ one prawidğowo wyprodukowane.  

Zewnňtrzne uksztağtowanie. 

MoŨe byĺ przedstawione na warstwie miedzi, maski, opisu lub na oddzielnej warstwie mechanicznej. WaŨne jest, aby zachowaĺ tylko 

jeden profil. JeŜli chcesz otrzymaĺ okrŃgğŃ pğytkň, prosimy przedstaw jŃ na profile okrŃgğym nie zaŜ jako okrŃg w kwadracie.  
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Wewnňtrzne slotyi wyciňcia. 

AbyŜmy mieli maksimum pewnoŜci prosimy o wskazanie czytelnej informacji o slotach, wyciňciach oraz frezowaniu wewnňtrznym w 

mechanicznej warstwie Gerber, pokazujŃc r·wnieŨ ramkň pğytki, wewnňtrzne sloty, wewnňtrzne frezowanie oraz wyciňcia. W tekŜcie 

prosimy o wskazanie rozmiaru slot·w wraz z tolerancjŃ ( jeŜli jest taka potrzeba ) oraz informacji czy majŃ byĺ metalizowane czy teŨ 

nie. Prosimy o nie uwzglňdnianie tych informacji w warstwie miedzi lub jako osobny tekst poza warstwŃ.  

W usğudze On demand moŨesz wyğŃcznie uŨyĺ osobnego pliku tekstowego w jňzyku angielskim, rysunku lub dokumentu. Plik 

tekstowy, PDF lub HPGL skompresuj wraz z pozostağymi plikami w Winzipie.   

TOP 
 

11. Panele/customer arrays 

 

11.1. Panele stworzone przez Klienta 

¶ Maksymalna iloŜĺ r·Ũnych projekt·w na panelu: 10 

¶ Maksymalne wymiary panelu: 250 x 350mm = 9.84ò x 13.78ò 

¶ Wymagana ramka panelu na wszystkich 4 bokach (dla frezowania z mostkami wyğamywalnymi min. 7 mm (0,28ò) = 5mm 

(0,2ò) materiağ + 2mm (0,079ò) dla ŜcieŨki narzňdzia) 

¶ Dla frezowania z mostkami wyğamywalnymi konieczne jest zachowanie odstňpu 2.0 mm(0.079ò) pomiňdzy pğytkami.  KaŨda 

wiňksza wartoŜĺ bňdzie dobra. 

¶ JeŜli chcesz skorzystaĺ z V-cut ( nacinanie obustronne-rylcowanie ), zalecamy z skorzystania z opcji ñProjekt panelu wykonuje 

Eurocircuitsò .  

¶ nasi inŨynierzy sprawdzŃ panel i dodadzŃ mostki wyğamywalne na podstawie swego doŜwiadczenia aby zachowaĺ stabilnoŜĺ i 

pozwoliĺ na ğatwe wyğamanie pğytek po montaŨu.. 

¶ Fiduciale (np. do montaŨu komponentów SMD) oraz zewnňtrzne otwory narzňdziowe muszŃ byĺ zawarte w wysğanych danych. 

 

11.2. Panelizacja wykonana przez Eurocircuits według zasad Eurocircuits  

¶ Tylko jeden typ pğytki.  Dla zğoŨonych paneli proszň wysğaĺ dane rozpoczňcia panelizacji. 

¶ Minimalne wymiary pojedyŒczego obwodu 5 x 5mm = 0.2ò x 0.2ò, z wyjŃtkiem PCB proto: 20 x 20mm = 0.197ò x 0.197ò 

¶ Maksymalne wymiary panelu: 250 x 350mm = 9.84ò x 13.78ò 

¶ Minimalna ramka aby uzyskaĺ stabilny panel: 2 x 5mm (0.2ò) w X & Y.  Wybierz szerokoŜĺ ramki (5mm (0.2ò) lub 7mm 

(0.28ò) lub 10mm (0.4ò)) z listy  ñRamka Paneluò w kalkulatorze wyceny. System automatycznie doda 2mm (0.079ò) z kaŨdej 

strony dla narzňdzia tnŃcego, jeŜli panel ma posiadaĺ frezy z mostkami do wyğamywania. Panele bez ramki sŃ moŨliwe do 

wykonania jednak nie zalecane ze wzglňdu na brak stabilnoŜci. 

¶ Minimalna odlegğoŜĺ pomiňdzy PCB przy frezowaniu z mostkami do wyğamania wynosi 2mm (0.079ò).  Wybierz odlegğoŜĺ 

(2mm (0.079ò), 5mm (0.2ò) lub 10mm (0.4ò)) z listy  ñOdlegğoŜĺ pomiňdzy dwiema pğytkamiò w kalkulatorze wyceny..  

¶ Brak odstňpu pomiňdzy pğytkami jest wymagany przy rylcowaniu obustronnym ñV-cutò ( zwr·ĺ uwagň, Ũe wszystkie elementy 

pğytki wraz z otworami powinny byĺ oddalone od brzegu pğytki o 0.45mm (0.018ò), natomiast minimalna wielkoŜĺ panelu 

powinna wynieŜĺ  100 x 100mm = 4ò x 4ò) 

¶ Mostki do wyğamywania zostanŃ zdefiniowane przez nas, aby zapewniĺ odpowiedniŃ stabilnoŜĺ panelu. Mostki zostanŃ 

nawiercone aby ğatwiej moŨna byğo je wyğamaĺ z panelu. 

¶ Obwody nie mogŃ byĺ zagnieŨdzone lub obrócone.  JeŜli rotacja lub zagnieŨdŨanie jest wymagane prosimy o wysğanie danych 

potrzebnych do rozpoczňcia penalizacji.  

¶ Standardowe fiduciale oraz otwory narzňdziowe (3mm Europa i 0.125ò US) sŃ zawarte w ramce panelu w kaŨdym rogu. Dla 

specjalnych fiduciali prosimy o wysğanie danych potrzebnych do rozpoczňcia penalizacji. 

¶ Informacje dotyczŃce plik·w pasty znajdujŃ siň poniŨej. 

 

11. 3. Panelizacja Eurocircuits według Twojego projektu. 

MoŨemy r·wnieŨ dokonaĺ panelizacji na podstawie Twoich rysunków.  Dostarcz obraz Gerber oraz przejrzysty rysunek w  formacie 

Gerber, PDF lub HPGL. Zdoğamy umieŜciĺ na jednym panelu do 10 r·Ũnych projekt·w wraz z rotacjŃ oraz zagnieŨdŨaniem. WprowadŦ 

wymiary pğytki, rozmiar panelu i metodň separacji pğytek, zostaw odlegğoŜci oraz ramkň w ich oryginalnym ustawieniu .  Dla plików 

pasty patrz na poniŨszŃ notň. 

Opcja ta jest moŨliwa wyğŃcznie w usğudze On demand. 

 

Informacja – pliki pasty:  

Zalecamy abyŜ wysğağ nam pliki pasty dla obrazu razem z pozostağymi danymi Gerber. JeŨeli panelizujemy zam·wienie, 

automatycznie dokonujemy penalizacji warstw pasty. JeŨeli pliki pasty nie zostağy wysğane z oryginalnymi danymi wygenerujemy 

pliki pasty z pad·w SMD, tak dobrze jak tylko bňdziemy mogli. Zalecamy aby sprawdziĺ warstwň pasty przed uŨyciem jej. Aby 

pobraĺ spanelizowane pliki pasty, prosimy odnieŜĺ siň do poniŨszych wskaz·wek. 

 

Szczeg·ğowe wskaz·wki dotyczŃce projektowania oraz zamawiania paneli klienta znajdŃ paŒstwo na stronie gğ·wnej w zakğadce 

Instrukcje Panelizacji.  

TOP 

 

12. Monitorowanie 

Aby zidentyfikowaĺ kaŨde indywidualne zam·wienie klienta, dla kaŨdego z zam·wieŒ przypisywany jest specjalny numer 

Eurocircuits: np. P456951 dla zam·wieŒ PCB proto, S123456 dla zam·wieŒ STANDARD pool , T987654 dla zam·wieŒ TECH pool, 

I357456 dla zam·wieŒ IMS pool lub D234567 dla zam·wieŒ On demand. Oznaczenie jest wykonane na soldermasce lub opisie. 

Wykorzystujemy te numery, aby m·c monitorowaĺ i Ŝledziĺ obwody po tym jak zostağy wyjňte z panelu produkcyjnego. Numer ten 

pozwala r·wnieŨ na Ŝledzenie postňp·w w produkcji zam·wienia na stronie internetowej. 

TOP 
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13. UL 

Oznaczenie UL dostňpne jest we wszystkich naszych usğugach z wyjŃtkiem usğugi IMS pool. JeŨeli Twoje dane ustawione sŃ juŨ na 

iloŜci produkcyjne wymagajŃce znaku UL, a chciağbyŜ zam·wiĺ prototypy w IMS pool bez znaku UL, dodaj plik tekstowy w 

zestawieniu danych i oznacz jako pusty ï plik NO-UL.txt.  

TOP 

 
 

14. Standardowe układy warstw dla wszystkich usług. 

 

Standardowe ukğady warstw dla 0, 1, 2, 4-, 6- oraz 8-warstwowych pğytek pokazane sŃ poniŨej. 

 

Dla pozostağych ukğad·w i gruboŜci, oraz projekt·w wykorzystujŃcych materiağ Rogers naleŨy skorzystaĺ z usğugi On demand.  

Wybierz standardowy ukğad z tych znajdujŃcych siň poniŨej lub wybierz specjalny i wykorzystaj najmniejszŃ gruboŜĺ rdzenia, iloŜĺ 

cykli prasowania oraz iloŜĺ dodatkowych etap·w metalizacji ( galvanic plating ). JeŜli nie posiadasz takich informacji, po prostu 

doğŃcz pliki i zğ·Ũ zapytanie.  

 

Tolerancja cağkowitej gruboŜci: ° 10 % i max. 0.18mm (0.007ò), mierzona epoxy. 

Izolacja pomiňdzy warstwami speğnia wymogi IPC6012.  
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