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Techniczna Spec komasakymyeh @r auzs Qis@nu gde mand o

4 pierwsze kolumny przedst aWs gy gNadudsaungdi © kdoon ayscazcyy jonpec.| i ni ekomasacyjnych.
APCB protoo ASTANDARD pool o ATECH pool o Al MS pool o AOn demando
Il oSl warstw 2,4 1,2,4,6,8 2,4,6,8 1 1,2,4,6,8,10,12, 14, 16
Maksymalne wymiary PCB 425mm x 425mm 425mm x 425mm 425mm x 425mm 425mm x 425mm Na Uyczenie
Minimalne wymiary PCB 20mm x 20mm 5mm x 5mm 5mm x 5mm 5mm x 5mm Na Oyczenie
Materiag bazowy FR4, Td>=325AC, T26(FR4, Td>=325AC, T2§ FR4,Td>=325°C,T260>=6006,( T300>600, Tgl38&AC, |FR4, Tg135150-170°C
T288>=50, CTEz=<3.[T288>=590, CTEz=<3]|T288>=506, CTEz=<3]| =<0.65°C/W, >=8.5kV, 0.58 °C-cm3W Rogers RO4000 series
GruboSi materiagu 1.55mm . FR-4:0.3mmi 6.4mm
J LSl wygNcznie dla 1W/ 2 LS e g, g el Roger s: na Uyczeni
GruboSl startowa n 1W: 35um/10z, 2W: 18-35-70um = 12pm, 18um, 35um, 70um & 105um
iwartswty zewnint er8pm/1/zoz 4-6-8W: 18um/%20z, 12w Bz 35umy/loz MO Z, i oz, loz, 20z
GruboSIlI startowa n 18um, 35um, 70 pm & 105um
i, _ f f
iwarstwy wewnfitrzn =T SET ez HEeeer Y0z, 10z, 20z & 3 0z
; ; - ) - Bezogowi owo wedgug| ENIG Bezogowi owo, ENALG,
WykoEzeni e owi er
Y P Bezogowi owo wed§ug | ,nania ENIG, IM Ag, LF HAL LI kAL HAL Sn/Pb, IM Sn
: o . - Lo - . n . Zielony, czarny, niebieski, czerwony,
Typ soldermaski/kolor R
yp Liquid Photo Imageable - Zielony LPI: Zielony, czarny, niebieski LPI: Zielony LPI : Biadgy, czrny bi agy, bezbarwny
. Konektory z tgmditonee : Konektory z tgafitonee
Dodatkowe opcje Brak pady,zr ywal na maska, Maska zrywalna, wy pady, zrywalna mas
przelotek przelotek, past a rozpr as 7|
Kolor opisu Biagy (tylko jednos/ Biagy dwustronny Biagy dwustronny Czarny, biagy Biagy, U-gty, czar
Min. szerokoSI Scif[o150mm 0.150mm 0.100mm 0.150mm 0.090mm
Minimalny gotowy otwér 0.25mm 0.2§mm, otwory dla konektorow 0.15mm, otwory dla konektoréw 1.00mm O.lQmm, otwory dla konektorow
zaciskowych zaciskowych zaciskowych
Min. Srednica padotw-r O 0.45mm: 0.3 Otw-r O 0.45: 0.35|/0Otw-r O 0.45 0.301 5, w. 100:®.350mm Otw-r O 0.45: 0.30
gotowy otw-r + wynotw-r O O0.50mm: O0.4Otw-r O 0.50: 0.40{Otw-r O 0.50: 0.35 Otw-r O 0.50: 0.35
Min. srednica padyotw-r O 0.45mm: O0.40O0tw-r O 0.45: 0.45[Otw-r O 0.45: 0.40] Otw-r O 0.45: 0.35
gotowy otw-r + wynotw-r O O0.50mm: 0.5 Otw-r O 0.50: 0.50(O0Otw:-r @©45mmO0 Otw-r O 0.50: 0.40
. . . 0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V- 0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V- gﬁlso%rzts]:n()frﬁzor‘?;%?r’}g .)450mn’:A(iV-e d
ML ni ma Iny odstfip n 0.250mm (frezowanie) cut/obustronne nacinanie) .  Mi e d| cut/obustronne nacinanie) . Mi e d| 0.250mm (frezowanie), 0.450mm (V- ki awhda Me t. al i 26
p § yitzéw. Warstwy ’ krawndzi. Metalizo|lkrawndzi . Met al i z| cut) K AMEliZac Inei
krawndzi krawndzi rawn la!zac]a(zwane]_
krawndzi pgyt ki
0.400mm (frezowanie), 0.450mm (V- 0.400mm (frezowanie), 0.450mm (V- AU (frezowame), _0.450mm (.V'
Minimalny odstfp n T (a0 cut/ obustronne nacinanie) . Mi e d| cut/obustronne nacinianie) .  Mi e d| _ Eu:/o:L:Asltr[]or&mze ?acmarlm\;lee) . IMiI Zeg
p g yitwew. Warstwy ’ krawndzi. Metalizo|lkrawndzi. Metalizo Krawndzi . Metaliza
krawndzi krawndzi o L o .
krawndzi pgyt ki
Sloty | pukt6ci fici a |Narzfdzi e zOom@r edni o 0508101216 >=20mm 05,08, 10,12, 1.6, >= 2.0mm Narzfidzi e mom@redni | 05 0810 1216 >=20mm
Dostfipne narzindzi al| Dost finpanrezadzi narziBzérowanie wg
T Ty —— 2.0mm frezowanie z mostkami do 2.0mm frezowanie z mostkami do 2.0mm frezowanie z mostkami do 2.0mm frezowaniez mostkami do
Panele W AAmADD & wy § a ma ¥i-cu( obustronne wy § a ma Yi-cul( obustronne wy § a marVicu ( obustronne wy § a ma ¥i-cu( obustronne
Y9 nacinanie ) nacinanie ) nacinanie ) nacinanie )
Ukgad wiel owar st wgstandard Standard Standard - Opcja klienta
Test elektryczny Standard dla 4 warstw Standard dla>2W , opcja dla 1-2W Standard Opcja Standard dla>2W, opcja dla 1-2W
Znak UL Dosthipny DostfApny DostfiApny Dosthipny wkr - -tce DostApny
Materi ag szabl onu [130um stal nierdzewna 130um stal nierdzewna 130um stal nierdzewna 130pm stal nierdzewna 130pum stal nierdzewna
Maksymalny rozmiar szablonu 465 x 465mm 600 x 600mm 600 x 600mm 600 x 600mm 600 x 600mm
Wi icej i nf or macwwiv.euwlooirsuitsi plmyacsht firpani e fpPrCzBe jpdr¥o tdooo, ASTANBEBERDppobbO Juiifi IS ¢eromemnd o St yc 20d0E
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1. Wstep

Swiat jest podzielony na regiony posgugWyjrNclenisai s irii- Usnyysmie ns yMetternyacnzi n
jest 25.4 razy mniejszy ni BMi IWy.mi ary w el ektronice nieustannie podlegaj N zmni
naszych produkt-w zdecydowal i Smy, Ue bAndzi emy pracowal na systemi
podanych w danym dokumencie oraz na naszej stronie internetowej jest system metryczny. Ws zy st ki e wartoSci i
sN wygNcznie wyjaSnienia oraz og-lnego zrozumienia.

TOP

2. Wymiary ptytki

Maksymal ny wymiar pojedy @ zej ptg5mmkxi425mnrlabnli6e zZ703r2y® .jxeF2 0 .d o

Mi ni malny rozmiar pgytki zaleUy od usgdugi w jakiej ma zosz awy jwytklkoinem
PCB Proto,gdzi e mini malny roznd0mm pxgy2kmm wyn.osd§80 x O0.7880) .

Aby montaU nieduUych p gomplikicji,azdlécgniy zamoiviemieeich w panelu stworzonym przez klienta. Specy f i
panelizacj.i z napunktilé.sz poni Uej

TOP

3. Materiat bazowy

We wszystkich naszych us§ugaRomS-oothplimatmy Nanst er maffewi ajgy zostagy specj a
sprostal wymagaj Ncym temperaturom podcW auss § uudt zoew alhG Ba pbreoztood oowi aozw egToA N D
wy g Nc zuldpszonfichomat er i ag4 WaFRr z Jsol BEL04i)). W usgudze TECH pool uUywamy mat g
MIDTg( na pr kspla BH40d).

Usguga AOn demando , jako Ue nioferujeeaszerazyswiybdrN komasacyj nN
W celu uzyskaniad ok adniienfsozrenjacj i prosimy o zapogzNamaeesi dagzwspecyfika
TOP

4.1. Standardowa grubos¢ miedzi
Usgugi k 0 ma $@Bcpyoio arez STANDARD:

Dla warstw wewnfiAtrznych metalizowanych otwor-w ( PTH ) uUywamy stand
18um/20z. Ponadto metalizujemy 207 250Om (+io0oz) miedzi, co daje w s umhiewidleop@mad)vdz.gW u i
usudze STANDARD pool gmabessgN doimeeiehdjij patrz punkt4.2. Dl a warstw wewnfitrznych
gruboSi foli wynosi 350m/loz. Mi ed¥ warstwy wewnitrznejrownagr pbsScime

Usduga koma-sTECHppoh a

Dl a war stw z e wetilizoewvamyghcoiworéw ( PTH ) u Uy w g standardowej miedzianej foli z 12um/m o0z bazowej miedzi.
Ponadto metalizujemy 207 250m (+ioz) miedzi, co daje w sumie ko@coWDEwgstwboSl m
wewnftrznych gruboSi18um/%ot.zi wynosi

Usduga komaisiM$pogln a

UUy wa ffoji 35um/1oz

Usguga niekomasacyjna On demand:

Of erujemy wszystkie dosthipne gruboSci miedzi.
Uwaga: maksymalna gruboSi miedzi moUe byl uUOyt sicewersaa(p aUnp Stab edakp a sl
TOP

4.2. Opcje 35um/1 oz, 70um/2 oz & 105um/3 oz bazowej foli miedzianej.

Usguga ko maisSTANDARDapool:

Grubsze bazowe folie miedziane(350m/ 10z and 700m/20z) sN dostfipne dlI
wpgywa na mi ni mal niNg kil kais.i (mPatari kiponi Usza tabel a)

Usguga niekomasacyjna On demand:

Pegny wyb-.-r bazowej gruboSci miedzi |jest pood Npm/iapz 35umAaloz, p0fr/2ezraiaz mo z
105um/30z).

Bazowa Cu OL oTW OTT-OTP-OPP | Bazowa Cu IL ITW ITT-ITP-IPP

12pm/mvoz 0,090mm/3.5mil | 0,090mm/3.5mil 12pm/voz | 0,090mm/3.5mil | 0,090mm/3.5mil
18um/ 20z 0,100mm/4mil 0,125mm/5mil 18um/ 20z 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil
35um/1oz 0,150mm/6mil 0,200mm/8mil 35um/1oz 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil
70um/ 20z 0,200mm/8mil | 0,250mm/10mil 70pm/ 20z 0,200mm/8mil | 0,250mm/10mil
105pm/30z | 0,250mm/10mil | 0,300mm/12mil | 105pm/30z | 0,250mm/10mil | 0,300mm/12mil

TOP

5. Wykonczenie powierzchni
Nasze usgugi komasacyj ne ®6HSrcomplNanBw ybkeoz Ecjzodneroinzay Nikiel-Z § o tetectroless nickel
immersion gold (ENIG lub Ni/Au)), Chemiczne Srebro (immersion silver (IMAg)) or az bezo§oFiHAly HAL

Kl'ienci, kt -rzy chcN otrzymal jak najlepszN cenfi za protottykpiy, nmo gnN e
opcjn AAHy elee@®ddwol ne bez.o@omwi oawe t)o, Ue wybieramy sami rodzaj wykoEc
panel ach produkcyjnych, co bfAidzie miago korzystny vOpE)va n & Aingy EkdgvaN c
jedynN dostiApnN w us jijestzstandardéhCBupgotné ASTANDARD mydlral interesuj Nceg
pagyt ki przejd¥ do menu Atechnicznej specyfikacji o i wybierz odpowied
TOP
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6. Soldermaska
UOywamy wygdacznie soldermaski Stiamuiad dRmot @ slt mkgeé ol | eri-ew noiinedkoloryd Wykdm prjfe s

niebieskiej lub czarnej soldermaski wpgywa na dgugoSi realizaciji zan- wi
TOP
7. Dodatki

Jako dodatkowe opcje oferujemy:
- ZgNcza z twarkiemgektzgroyt aznajduj Nce si i na kr STANDARD poglyub On demarid) yt e 4 g§ot
- Grafitowe pady: pady pokryte grafitowym tuszemi maj N zastosowanie w klawiatur ac h(STANDARPo do

pool lub On demand)
- Zrywalnamaska:ni ebi eska zrywalna maska chroni Nca metal i zowalin(BTANDARD, TECHIP T H
oraz On Demand)
- Wypedgnianiotek: pes¢ to zamknificie @gwakitotke papoDeni(STANDARD,ETEGHaGrazi On

demand)
TOP
8. Opis
Dla winkszoSci proj ekt -w wSTANBARD peol #FetlBemy bota gy | olpi s dr eykomejadrukarcea Takie
rozwi Nzanie jest bardziej elastyczne oraz skraca proces weusedadenadliqud. V
Photo Imageable Legend. St andar dowym kol orem opisu jest kolor biageanyi swtonisgjuez|jged
oraz On demand. Wyb-r r-UOUnych kolor-w solder maski na dw-ch r-0Unych |str
TOP

9. 1. Minimalny gotowy otwér

W usgugach PCBSTANDRARD poolrmeizni mal na \got@eMegomBMoru wynosiO . 25 mm = 0 Zaletabny jednak aby
korzystal z otwor- -w M. 80mmi j 9z 9wdRoni 0

Wszyst ki e otwory o Srednicy OmmiSanms ze jos.NOu#8doe f- iwmiegwane .Wakdu @ r z @ $, preckotkP rie

posiadaj N negatyiwnwjodmilegiaemriju .do ich Srednicy
W us § uTEGHepool mi ni mal na wi el Wwyn8dio ot swvomu= 0. 0060.
W usgudze | MS pool, ze wzglAdu na komiedzmad $ila wii eerl dkeorSil 4.@wrwao!r um DV prs

W us §guahademandmi ni mal na wiel koSiOotmmra Gwyh®dsd .
Mi ni malna wielkoSi otworu ma zwi Nzek z maksymal nWi fgaajb oiSrcfi dr majo/jtik i n §|atkeN
znajdziesz w tabeli z klasyfikacjN otwor - w.
TOP

9. 2. Minimalna obwédka otworu

Dobre pokrycie PCB, jej lutowanie oraz wygl Nd wymagaj N dlbrye Sydn ejz yrmi|mi m
obw-dkh otwore matmUsyrad got owego whwoovy mikkajSNofMm Nz metalizacji Sciang¢k
produkcyjnej: 0.1mm (4mil) dla otworéw do 0.45mm (18mil) oraz 0.15mm (6mil)d |l a ot wor - w wi fkszyWhenni O |0. 4
spos-b jesteSmy w stanie okreSlil r ozyskanamodpowiedniigd ptivaru.pWa rrtzoeSin e goob va-od k 01

stanowi pogowa r-Unicy pomifndzy rozmi arTar ep ad p,0na Ueqg z mirzream t rdaai ndirdedi faNi e
wart a®idawanN do ostatecznego rozmiaru otwor u.
TOoP

9. 3. Minimalna mozaika oraz wiercenia - klasyfikacja

Mozaika i klasa wiercen PCB proto STANDARD pool TECH pool On demand IMS pool
oTW 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,090mm/3.5mil 0,150mm/6mil
OTT-OTP-OPP 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil 0,150mm/6mil
OAR 0,125mm/5mil 0,125mm/5mil 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil 0,125mm/5mil
ITW 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,090mm/3.5mil -
ITT-ITP-IPP 0,150mm/6mil 0,150mm/6mil 0,100mm/4mil 0,100mm/4mil -
IAR 0,175mm/7mil 0,175mm/7mil 0,150mm/6mil 0,125mm/5mil -
Klasa mozaiki 6 6 8 9 6
Najmniejszy gotowy otwér | 0,250mm/0.010” | 0,250mm/0.010” | 0,150mm/0.006"” | 0,100mm/0.004” | 1,000mm/0.039"
Klasyfikacja wiercen C C D D A

10. Sloty i wyciecia

Terminologia .

UOywamy termin-w fAfrezowdni edowamioaitz nmo 9t k adnibredloroutindg awnadniésieniu do
zewnntrznego uksztagtowania pgytki or eozautfss [)otoyda z( fsteawso wa n,i eAwyeoninfidiraon e(
wewnfitrznego uksztaBabewdni akpgBt ki koEowe wymiary slot-w, wycihl, ofraz
oraz dgugoSci ), aby miednepeawbdfowdlewgpsoadanNowane.

Zewnntrzne uks.ztagtowani e

MoUe byl pr zed svaratwie miedzi, maski, opisu lub na oddzielnejwarst wi e mechanicznej. WaUne j¢st,
jeden profil. JeSli chcesz otrzymal okr NggN pgytkh, prosimy przedst aw |
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WewnfAtrzne slotyi wycifAcia

AbySmy mieli maksi mum pewnoSci prosimy o wskazanie czytelnej i nformalcji
mechanicznej warstwie Ger breamkipok@ywtukiNc wewminterUzne sl oty, wewnifvtt ece§| fr
prosimy o wskazanie rozmiaru slot-w wraz z tolerancjN ( jeSli jest taeklh poc
nie.Prosimy o nie uwzgl ndnivwawarstwietnyiedh lub jakooosobmydgkstpoza war st wN.

W usgudze Onmalsmamd §Ncznie uUyl osobnego pliku tekstowego w jhzyku 4ngi
tekstowy, PDF |l ub HPGL skompresuj wraz z pozostagymi plikami w Winzilpie
TOP

11. Panele/customer arrays

11.1. Panele stworzone przez Klienta

1 Maksymalna iloSi r - Onych:1®rojekt-w na panelu

1 Maksymalne wymiary panelu: 250 x 350mm = 9.840 x 13.780

f Wymagana ramka panelu na wszystkich 4 bokach (dla frezowania z m@¢st k

(0,20) materiag +dl2amnBc(i0e (Dk7i9onar zndzi a)

1 Dla frezowania z mostkami wydamywalnymi koni d©z0&m@pmisit dzwn ¢ gypeekdaadi o o

wi iksza wartoSi bhndzie dobr a.
1 JeSli chcesz sdub(rnagnaniedbustronde-rylcowanie ), zalecamy z skorzystania z opcji fiProjekt panelu wykonuje
Eurocir.cuitso
1 nasi inUynierzy sprawdzN panel i dodadzN mostki wygamywalne na p
pozwol il na §gatwe wygdamanie pgytek po montaUOu.
f  Fiduciale (np.do mont aUu ktowngMDh@emaz zewnhtrzne otwmuyzNabyhdzawawerte w wy
11.2. Panelizacja wykonana przez Eurocircuits wedtug zasad Eurocircuits
f Tylko jeden.byp pgypmmedhi proszi wysgal dane.rozpoczficia paneliz
1 Minimalnewy mi ary pojedy @ Bego5mmwedO. 20 wy j NtFk@GBe mr ot o: 20 x 20mm = 0
1 Maksymalne wymiary panelu: 250 x 350mm = 9.840 x 13.78090
f Minimalna ramka aby uzysk2aix s5tnajpw(M@.Yy2 Wyabnieelr z sz er oGEm&i( Or @Wubk7Zmm
(0. 2BHB1IOmMmM ( 0.zdisty JRamka Panelud w kalkulatorze wyceny. System automatycznie doda 2 mm ( 0 . 0z7 9koa) U
stronydl a naimzfid&cego, jeSli panel ma posiadal fRaergl @ hwstkamii doN
wykonania jednak nie zalecane ze wzglhndu na brak stabilnoSci
f Minimalna odleggoSi pomifidzy PCB przy fr ezowamm u 0z. Onfadsdi)keami adl avg
(2mm (0.07906) ,)I6brind nfnd . (200.z4isty FOd| eg §o Sid zyo miwi etkamidpwikalkulatorze wyceny..
1 Brak odstfipu pomijiedgty wymadgkamy przy rylcowamti(awoblstwaginy mUééenmesty y
pgytki wraz z otworami powinny byd. ©5nm | (o, eatbiasphmizireana wielko/$ ik i p @n el
powi nna wym®i0e&i 100mm = 406 x 40)
1 Mostki do wygamywania zostanN zdefiniowane przez nasMoabki zapswai
nawi ercone aby gatwiej moUna bygdo je wygdamal =z panel u.
1 Obwody nie mogQN bpdlubzobrpoonee 0@ Sdi rotacja |lub zagnieUdUanie jest w
potrzebnych do rozpoczncia penalizacji .
1 Standardowe fiduciale oraz otwory.d2css8dl8yawar¢(@mm Eamepapianel u
specjalnych fiducialipr osi my o wysgdanie danych potrzebnych do rozpoczfcia p
9 Informacje dotyczNce plik-w pasty znajdujN sin poniUej.

11. 3. Panelizacja Eurocircuits wedilug Twojego projektu.

MoUemy r-wnieO dok émaspbdstaaia Bwoicte rgsunkow. Dostarcz obraz Gerber oraz przejrzysty rysunek w formacie
Gerber, PDF lubHPGL. Zdogamy umi eScii na jednym panelu do 10 r -Unych pr &pelotwa
wymiary pgytki, rozmiar panel,u 7o antedvw8aidIsepdia acgmk pJwytiekh or y Blaplikdw y

pasty patrz na poni UszN notf.
Opcja ta jest moUliwa wygNcznie w usgudze On demand.

Informacja - pliki pasty:

Zalecamy abyS wysgag nam phik&in papt ydadyimaGegbmi. heliel i panelizujemy zam

automatycznie dokonujemy penalizacji warstw pasty. JeUOeli pliki p 8

pli ki pasty z pad-w SMD, tak dobrze jak tylko biAadziemyzmadgluilycZalmdg

pobral spanelizowane pliki pasty, prosimy odnieSi sifi do poni Uszyq

Szczeogvedg wskaz- - wki dotyczNce projektowania oraz zamawiania panel. ki
Instrukcje Panelizacji.
TOP

12. Monitorowanie

Aby zidentyfikowal kaUde indywidualne zam-wienie klienta, dla kaUdeg
Eurocircuits: np. P456951dl a zam- wi e &, 8CB3 p56tdl a zam- wi e ,IPANBARD dp @o IZECH pawl, e E
| 357456 dl a IMSmpooWiuebh® D234567 dl a 2z am- wizea@erdajest wykanarte na soldermasce lub opisie.
Wykorzystujemy te numery, aby m-c monitorowal i S| e d zprodukoyfnego dNumerdent y
pozwala r-wnieU na Sledzenie postfip-w w produkcji zam-wienia na stro
TOP
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3. UL
Oznaczenie Ud
il oSci pr ovdyuikawgyajjeNeka UL, a
zestawieniu danych i oznacz jako pusty i plik NO-UL.txt.
TOP

14. Standardowe uktady warstw dla wszystkich ustug.

St andar dowe

jdensstt Awpen ws zy st kuigcahc hn azs zwyycj hN t uksi ge m
chciagby$§

ustw dlal @, 1,W2a4-, 6-oraz8-war st wo wy c hp opkgayzt aenke

usgugi
prototypy w

I MS pool

zam- wi i I MS pool bez

sN poni Uej

Dl a pozostagych ukgad-w i gruboSci, oraz projalkelw swwykrozywytsaiujNcyshu
Wybierz standardowy ukgdad z tych znajdujNcych si®h poni Uej lub wybSikr
cykli prasowania oraz iloSi dodatkowych elte%leiposimtasz sakichzirfarinacii, po prestuv a n i

dogNcz zpfbi kapytanie.

cagkowll% imay.r ub.ol8&mm
war st wami

Tol erancj a

( OmiedzOrva epoxy.
I PC6012.

JeUelli

Il zol acj a

pomi idzy

spegni a

Wy mo g i

0 Layer STD Build 1.55mm 0.0627

1 Layer STD Build 1.55mm 0.062"

Corae 1550pm 62mil 1550pm  62mil

4 Layer STD Build 1.55mm 0.062" 6 Layer STD Build 1.55mm 0.062

2 Layer STD Build 1.55mm 0.062"

copper- 1 18pm Yoz

Core 1550pm  62mil

8 Layer STD Build 1.55mm 0.062"

copper - 1 18pm Yoz copper - 1 18pm Yoz opper - 1 18pm Yaoz
: Prepreg 21235 100pum 4mil Prepreg 2125 100um 4mil
eprel 7628 180m il Preoreg 2125 100um 4mil Prepreg 2125 100um Zmil
Prepreg 7628 180um Tmil RDREC- 2 SR s
S 360pm  14.2mil
Prepreg 2125 100um 4mil
copper - 3 ASpm oz E Amil
Prepreg 7628 180pm il
Cora F1i0pm  27.95mil
Prepreg 7628 180pm Fmil
copper - 4 A5pm loz
= _3 35, T Core 360pm  14.2mil
Prepreg 7628 180pm Tl T 35um T
] Prepreg 21235 100pm 4rmil
Prepees fazs A80pm i Prepreg 2125 100um Tl Prepreg 2125
! copper - 4 1 Bpm oz copper - 6 18pm Loz copper - 8

Wszystkie materialy s3 odpowiednie do lutowania
bezolowiowego.

LEywamy wylacenie ulepszonych materialow FR4.

Minimalne kluczowe parametry materialu : Td >= 325 °C

T260 >= 60 min
T288 >= 35 min
CTEz =< 3.7%

Tg >= 135°C

—
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